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3.2.3 Demontaz - montaz krytu dvierok (obr.4 — poz.8,9)

& ,
Obr.7 <

Dvierka - zvarok
Izolacia dvierok

Kryt dvierok

. Kolik pantu (nit @8-60)

3.3 DVIERKA KOTLA

Kocka pantu

1.
2.
3.
4

Zavlacka DIN 94 (2 x 10)
Skrutka pantu M12, pre VIGAS 60,80,100 - M16
Matica pantu M12, pre VIGAS 60,80,100 — M16

V pripade demontaze krytu dvierok
postupujeme nasledovne:

Najskdr demontujeme celé dvierka tak, Ze najskor
vytiahneme zavlacky (6) a nasledne vyberieme
koliky pantu (4) a kocky uzaveru (5). Dvierka (1)
polozime beténovou ¢astou nadol. Kryt dvierok (3)
na dlhych stranach roztiahneme v smere modrych
Sipok a demontujeme.

Pri montazi nového krytu dvierok postupujeme
nasledovne:

Na dvierka (1) polozime izolaciu dvierok (2). Kryt
dvierok (3) postupne pritlaame silou v rohoch
v smere C&ervenych Sipok. Kryt dvierok je iba
narazeny!!! Nasledne nasadime kocky pantu (5)
a zasunieme koliky (4) a zavlacky (6).
Upozornenie:

Kocku péantu (5) montujeme zaoblenim hornej
hrany smerom nahor. V pripade Favého
prevedenia kotla su pouzité Standardné dvierka len
otocené. V takomto pripade su z vyroby otocené aj
kocky pantu (5), tak aby zaoblenie hrany kocky
smerovalo nahor.

Vo vSeobecnosti na kotloch VIGAS rozliSujeme horné dvierka, ktoré uzatvaraju priestor zasobnika a dolné dvierka,
ktoré uzatvaraju spalovaciu komoru. Dvierka su konstruované tak, aby €o najviac zabranili prestupu tepla do priestoru
kotolne. Maju zdvojenu tepelnu izolaciu, ktord sa nachadza pod krytom dvierok a izol4ciu, ktoréd sa nachadza pod

Ziarobeténovou vymurovkou.

3.3.1 Vymena tesnenia dvierok

Miesto spajania tesnenia

1. Dvierka
2. Tesnenie dvierok (sklené vlakno rozmer 25 x 25-1L)

NajcastejSie vykonavanou udrzbou dvierok (1)
je vymena tesnenia dvierok (2). Dévodom pre
vymenu je zvyCajne zadymovanie hornych dvierok
do priestoru kotolne. Pri vymene alebo otoceni
tesnenia postupujeme nasledovne:

1. Dvierka na kotle otvorime na maximum.

2.Na strane pantov, za pomoci plochého
skrutkovada najdeme stred, kde je tesnenie
spajané.

3. Skrutkovaom potom  postupne  stvrdnuté
tesnenie vyberieme.

4. Nové, alebo otoené staré tesnenie spojime
koncami k sebe a zatlaCime do drazky v strede
medzi pantmi.

5. Zvy$nu dizku tesnenia rovnomerne rozdelime na
zvydné strany a v strede kazdej strany zatlaCime
do drazky.

6. Pri zatlacani tesnenia postupujeme od stredu do
rohov dvierok. Dbame na to, aby tesnenie nebolo
pretocené a rohy boli Uplne vypinené.

Kéd ND Typ kotla VIGAS Dizka L (mm)
0401 | 16 — 40, 12,18,26 DPA 1450
0402 | 60,80,100 HORNE 1800
0403 | 60,80,100 DOLNE 1700
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3.3.2 Ziarobetonova vymurovka dvierok TYP: KALINIT ZO 1200

Obr.9

DVIERKA VIGAS 12-40

DVIERKA VIGAS 60-100

TYP DVIEROK Hmotnost' suchého Voda*
betonu (kg) (L)
Pre VIGAS 16-40,DPA 10 1,2-1,4
Pre VIGAS 60-80 HORNE 14 1,7-2
Pre VIGAS 60-100 DOLNE 11 1,3-1,5

+ rozrabacia voda (12-14 L/100kg)

NajcastejSou pri€inou poskodenia vymurovky
hornych dvierok je zatlac¢anie paliva dvierkami.
Pri oprave poskodenej ziarobeténovej
vymurovky postupujeme nasledovne:
1. Dvierka zlozime vytiahnutim zavlaCiek
a kolikov(obr.7 - poz.4,6), poskodent vymurovku
musime vysekat. Pod vymurovkou sa nachadza
tepelnoizolaény material Nobasil (obr.9 - poz.2,6),
ktory tam ponechame.
2. Pripravime potrebné mnozZstvo Ziarobetdnove;j
zmesi, ktord rozmieSame s vodou.
Upozornenie:
Ziarobeténovi zmes, v ktorej uz zadala prebiehat
chemicka reakcia vytvrdzovania, uz nie je mozné
dodatocne riedit vodou !!!
3. Zmesou vyplnime priestor dvierok a zahladime.
4. Manipulacia s dvierkami az po vytvrdnuti zmesi
po cca 24hod.

3.3.3 Uzaver dvierok, pant dvierok a nastavenie dvierok

Obr.10

POSTUP NASTAVENIA DVIEROK

Dvierka kotla su stabilizované v troch
bodoch, na dvoch otoénych kolikoch (10)
a uzaverom (12). V pripade netesnosti dvierok
je mozné okrem uzavretia otoCnym uzaverom aj
dalSie dostavenie zo strany pantu. Uvolnenim a
zakontrovanim matic (7) je mozné pootoCit
skrutkou pantu (9) a tym posunut dvierka
pozadovanym smerom.
UPOZORNENIE:
Pri nastavovani dvierok, musia byt dvierka
uzatvorené pomocou uzaveru (12)!!

18

UZAVER DVIEROK
Pozicia Kéd ND Popis
12 0601 Uzaver komplet
1 0603 Protikus uzaveru
2 0602 Uzaver dvierok M16
3 0604 Ruc¢ka uzaveru
4 - Skrutka DIN 7991 M8x20
5 - Plastova krytka
PANT DVIEROK

6 0611 PodloZka pantu @12

0611/A | Podlozka pantu @16 pre VIGAS 60,80,100
7 0610 Matica M12 Zn

0610/A | Matica M16 Zn pre VIGAS 60,80,100
8 0607 Kocka pantu @12

0607/A | Kocka pantu @16 pre VIGAS 60,80,100
9 0608 Skrutka pantu M12

0606 Skrutka pantu M16 pre VIGAS 60,80,100

10 0609 Nit pantu @8x60
1 - Zavlacka DIN 94 2-10

—

SO

“
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Otvorené K 200 K 210’ Zatvorena Obr.16
servo — 100% servo - 45% servo - 47% servo - 0%

* konStanta K 200 je Specialna konstanta, ktora nastavuje polohu serva pri prekro¢eni zelanej hodnoty
(nastavenej hodnoty default: A - 1,35). Regulaény rozsah serva pri K 200 je od 45% do 100%. Pri K 210 je
regulacny rozsah serva od 47% do 100%. Klapka viac otvori sekundarny vzduch. Nastavenie konstanty
MENU 7.19 ,,SPECIALNE SERVISNE NASTAVENIA KOTLA“ P Obr.A7
UPOZORNENIE: DEFAULT - K 200, HODNOTU NEMENIT. '

3.5.3 Plech pod ventilator VIGAS DPA

Pri kombinovanych kotloch VIGAS s oznalenim DPA sa
na rozdelenie primarneho a sekundarneho vzduchu pouziva
plech pod ventilator (2) bez tlaéného ventilatora EBM.
Ventilator je umiestneny pod zasobnikom peliet a vzduch je
do kotla privadzany pomocou FLEXI-hadice cez hrdlo (6).
Postup nastavenia klapky sekundarneho vzduchu (2-A) je ten
isty ako pre PPV VIGAS STANDARD kap.3.5.1. &

Kryt ventilatora

Plech pod ventilator (PPV) DPA
-A Klapka sekundarneho vzduchu
Tesnenie PPV

Ramik PPV

Plech vzduchu (pevny)

Hrdlo pre pripojenie FLEXI hadice

RN

3.6 ZIAROBETON, ZIAROBETONOVE TVARNICE A SAMOTOVE TEHLY
3.6.1 Ziarobeténova vymurovka D Obr 18

Ziarobetén je Ziaruvzdorny material s hydraulickou vézbou dodavany

v suchom stave uréeny po zamieSani s vodou na spracovanie liatim a
vibrovanim. V kotloch VIGAS su pouzivané dva typy Ziarobeténov:
1. KALINIT ZO 1200
- vymurovka dvierok (kap.3.3.2),

- vymurovka telesa VIGAS 60,80,100 (obr.19-poz.4) 1 ;!.. j.
2. KALINIT ZO 1400 ' I
-vymurovka telesa VIGAS 16-40, DPA, 25TVZ (obr.19 — poz.4). ]
V konStrukcii kotla Ziarobeténova vymurovka rozdeluje teleso na dve 2L —J_ 2P

¢asti. Nad vymurovkou je zasobnik paliva a pod sa nachadza spalovaci T
priestor. Vymurovka zaroveri vypifia priestor okolo vioZenej trysky (1) a 3 ;
zaroven chrani  rdry vedenia sekundarneho (2L,2P) pripadne

primarneho vzduchu (5L,5P). Hrdbka vymurovky v zavislosti od typu

kotla je do 3 do 10 cm.

Vyrobny postup VIMAR:

Cez spodné dvierka sa vlozi debnenie. Tryska (1,2) sa vlozi do
dilatacnej viozky (1-A,2-A) a nasledne sa zasunie 6ks dutiniek (3) do
otvorov trysky. Takto pripravenu trysku vlozime do telesa kotla, dutinky
posunieme do dier vedenia sekundarneho vzduchu. Zalejeme
pripravenou zmesou (obr.19 — poz.4) do vy3ky trysky a zavibrujeme. Po VIGAS 18 DPA
24h odstranime debnenie. PouZité mnozstvo suchého betdénu je pred zaliatim
uvedené v tab.7. 1 P 2

A~ > 1 N ~A

3 \

Kéd ND 0103 Koéd ND 0102 Kéd ND 0102/A Kéd ND 0101 Kéd ND 0101/A
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1. Tryska o o . ® Obr.19
1A. Dilata¢na viozka (papier) :
2L. Lavé vedenie sek. vzduchu Il T
2P. Pravé vedenie sek. vzduchu 1 |‘ M ’ H
3. Papierova dutinka L] (10
4.  Ziarobeténova vymurovka g T ]
5L. Lavé vedenie prim. vzduchu ﬁ |] |F — e |
5P. Pravé vedenie prim. vzduchu = = — ainl e Tyt Ja
2L L o LI.I | l
R = 1< il
tab.7 | | i , q’_ 2P i y
T Hmotnost’ 1 |
ypP suchého Voda* 3 ==y t
Kotla beténu (L) ' ]
vieas | ‘ ! b [1 h I
16 20 2428 | 5L — = —sp | . kinn
25-40 25 3-3,5 ' L [ pllN"
12DPA | 20 2428 S e | & |j»+ - i
18 DPA ! "
26DPA | 2° 335 ol LN . Lr P H
60 50 6-7 = =
80 85 10,2-11-2 : = % '
100 75 9-10,5 = = = VIGAS 18 DPA
25TVZ 35 4,2-49 po zaliati
# rozrabacia voda (12-14 L/100kg) | |
VIGAS 60

pred zaliatim
UPOZORNENIE:

Vzhladom na funkénost kotla drobné praskliny a trhliny Ziarobeténovej vyplhovej vymurovky nie su chybou.
Problém mézZe spbsobit’ az obnazenie rdr primarneho alebo sekundarneho vzduchu alebo poskodenie trysky. Najma,
ak sa tryska nevymeni v€as mdze déjst az k poSkodeniu vymurovky a oprava je potom naro¢nejSia. Najcastejsie sa
v takomto pripade oprava vymurovky spaja aj s vymenou trysky.

Pracovny postup pri oprave vymurovky:

Pred opravou vymurovky objedname potrebné nahradné diely podla poSkodenia. Potrebné mnozZstvo suchého
Ziarobeténu (tab.7 uvadza hmotnost suchého zZiarobeténu na celd vymurovku), trysky (1), dilataéné viozky (1-A) a
papierové dutinky (3) podla typu kotla (tab.8). Odstranime poSkodeny material tak, aby minimalna hribka vymurovky
bola 3 cm. Odstranime prach a polejeme vodou. Podla typu kotla pouzijeme spodné debnenia. Nasledne
postupujeme podla vyrobného postupu VIMAR uvedeného vysSie. Po 24h odstranime debnenie a mézZzeme kotol
pouzivat.

Pracovny postup pri vymene trysky:

Kénusovy tvar trysky (1) a pouZzitie dilatacnej vioZky (1-A) pri vyrobnom postupe VIMAR prispieva k pomerne
lahkej vymene poSkodenej alebo opotrebovanej dyzy. Najskdr odstranime pévodnu dyzu, oCistime plochy a rohy po
pévodnej dyze, nasledne viloZzime novu trysku. Dbdme na to, aby najpresnejSie zapasovala do pévodného otvoru

3.6.2 Ziarobeténové tvarnice

Ziarobeténové tvarnice pouzivané v kotloch VIGAS su vyrabané zo $pecialneho materialu LACfire 1800/20 SiC, su
vypalené pri teplote 950 °C. Vyznacduju sa vysokou pevnostou a tvarovou stalostou pri vysokych teplotach.

Obr.20

- . Spalovacia komora LAC
Tryska LAC Tryska LAC mala Tehla LAC P45 Kéd ND 0113

Kéd ND 0102 Kéd ND 0101 Koéd ND 0104/A

Tryska LAC — Pouzivana vo vSetkych typoch kotlov VIGAS okrem VIGAS 16 a VIGAS 12 DPA.

Tryska LAC mala — Pouzivana iba pri kotloch VIGAS 16 a VIGAS 12 DPA.

Tehla LAC P45 — Pouzivana vo v8etkych kotloch VIGAS DPA. Vklada sa nad horak a vyuZiva sa ako deflektor.
Spalovacia komora LAC - PouZziva sa vo vSetkych kotloch VIGAS DPA. Vklada sa na peletovy horak.

PoOb=
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3.6.3 Samotové tehly

Samot je material na baze AlOs, ktory je lisovany bud plastickym alebo polosuchym spésobom. Dobre odolava
nahlym zmenam teplét a zvySenym teplotam v podmienkach suchého Ziaru. V kotloch VIGAS su pouzité dva typy
tehal Standardnych rozmerov P4 a P2 a Specialna tvarnica P3.

3 Obr.21

Ly
Y,

| gy
J .. )
2 S N _ P
7 o Kod ND 0104 L -~ Koéd ND 0105 Kéd ND 0107
1. Tehla P4 Pouzivana vo vSetkych spalovacich komorach (popolnikoch) kotlov VIGAS 16 -100.
2. Tehla P2 Pouzivana v teplovzdusnom kotle VIGAS 25 TVZ ako bocna ochrana spalovacieho priestoru a

v kotloch VIGAS 60-100 ako dodato¢na ochrana dna.
3. TvarnicaP3 Pouzivana ako ochrana dna kotlov VIGAS 16, 25, 12 DPA, 25 TVZ a kotloch VIGAS 16 a 12
DPA ako aj bo¢na ochrana zasobnika. V kotle VIGAS 25TVZ ako ochrana ventilatora.

3.7 SPALOVACIA KOMORA (POPOLNIK)

Spalovacia komora sluzi na dohorenie plynov uvolnenych v nakladacej komore (zasobniku). Nachadza sa vzdy
pod tryskou, aby mohlo ddjst k dokonalému premieSaniu so sekundarnym kyslikom a naslednému dohoreniu. Je
vystavovana teplotam az do 1200 °C. Podla typu kotla rozdelujeme spalovacie komory na:

- Zasuvatelné: Pouzivané pre Standardné teplovodné kotle VIGAS
- Zavesné: Pouzivané pre kombinované teplovodné kotle VIGAS DPA

Obr.22

3.7.1 Zasuvatel'na spalovacia komora

Zasuvatelna spalovacia komora mé jednoduchu kon&trukciu.
Skladd zdvoch zakladnych ¢asti, Samotovych tehal P4
a spalovacej komory. V telese kotla je zasunutd na dvoch
kolajni¢kach ,K*“ podla obr.22.

UPOZORNENIE:

Dbajte na to, aby spalovacia komora bola zasunuta dozadu,
na doraz aspodné tehly boli polozené pozdizne podra
obrazku, nie naprie€. Nikdy neprevadzkujte kotol bez
Samotovych tehal P4.

POZ Nazov Kéd ND Pocet P4
1 Samotova tehla P4 0104 -
2 Pre VIGAS 16 0629 5 ks
3 Pre VIGAS 25 a 40 0632 8 ks
4 Pre VIGAS 60 0630 9 ks
5 Pre VIGAS 80 a 100 0631 13 ks
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